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1 ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ВСТУПИТЕЛЬНОГО ИСПЫТАНИЯ 
Вступительные испытания проводятся в устной форме.  
Ответы поступающих оцениваются по пятибалльной шкале. 
Критерии оценивания ответа поступающего: 

Показатели 
сформированности 

уровня знаний, 
умений, навыков 

Критерии оценивания ответов поступающих 

Оценка 
«неудовлетвори-

тельно» 

Оценка 
«удовлетворительно» 

Оценка 
«хорошо» 

Оценка 
«отлично» 

Знания  
физической 
сущности всех 
параметров очага 
деформации и 
энергосиловых 
параметров 
процессов ОМД 
(примерные 
вопросы указаны 
в программе) 

Не понимает 
физическую 
сущность 
параметров очага 
деформации и 
параметров 
процессов ОМД 

Недостаточно четко 
понимает 
физическую 
сущность 
параметров очага 
деформации и 
параметров 
процессов ОМД 

Понимает 
физическую 
сущность 
параметров 
очага 
деформации и 
параметров 
процессов 
ОМД, но 
недостаточно 
ясно излагает 
материал 

Правильно 
объясняет 
физическую 
сущность 
параметров 
очага 
деформации 
и параметров 
процессов 
ОМД и 
характер 
влияния на 
них 
факторов 
технологии  

Умение 
перечислить все 
значимые 
факторы, 
влияющие на 
параметры очага 
деформации и 
параметры 
процессов ОМД, 
и объяснить 
характер этого 
влияния и его 
значение для 
производства 

Не умеет 
перечислить все 
значимые 
факторы 
технологии, 
характер их 
влияния на эти 
параметры 

Умеет перечислить 
факторы 
технологии, 
влияющие на эти 
параметры, но не в 
полном объеме и 
нечетко объясняет 
характер их влияния 

Умеет 
перечислить 
все факторы 
технологии, 
влияющие на 
эти параметры 
и характер 
этого влияния, 
но 
недостаточно 
четко это 
делает 

Умеет 
перечислить 
все факторы 
технологии, 
влияющие на 
эти 
параметры и 
характер 
этого 
влияния. Все 
указанное 
делает 
правильно, 
четко, без 
замечаний 

Навыки расчетов 
компьютерного 
моделирования 
этих параметров 

Навыки 
отсутствуют 

Навыки есть, но 
слабые 

Имеет 
хорошие 
навыки 
расчетов и 
моделировани
я, но не точно 
формулирует 
результаты 

Имеет 
отличные 
навыки 
расчетов и 
моделирован
ия этих 
параметров 
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2 ТРЕБОВАНИЯ К ВСТУПИТЕЛЬНОМУ ИСПЫТАНИЮ ПО 
СПЕЦИАЛЬНОСТИ 

Специалисты, магистры, поступающие в аспирантуру по направлению 
подготовки 22.06.01 Технологии материалов (профиль образовательной 
программы 05.16.05 Обработка металлов давлением) должны обладать 
глубокими знаниями в области теории пластической деформации, технологии и 
оборудования основных видов обработки давлением (прокатки, волочения, 
прессования, ковки, штамповки), а также навыками решения практических 
задач по расчету параметров оборудования и режимов его работы в этой 
области. 

В соответствии с этими требованиями поступающий в аспирантуру 
должен: 

• понимать физическую сущность всех параметров очага 
деформации, и энергосиловых параметров технологических 
процессов ОМД; 

• уметь перечислить факторы, влияющие на эти параметры, 
объяснить характер этого влияния и его значение для качества 
продукции и эффективности производства; 

• иметь навыки расчетов и компьютерного моделирования этих 
параметров, а также их оптимизации с помощью компьютерных 
технологий. 

 
Примерные вопросы для вступительного экзамена в аспирантуру 

 
1. Теория обработки металлов давлением (ОМД) 

1. Теория пластичности 
2. Физические основы пластической деформации металлов и сплавов 
3. Методы экспериментальных исследований процессов ОМД 
4. Внешнее трение в процессах ОМД 
5. Сопротивление металлов пластическому деформированию 
6. Аналитические методы определения усилий деформации 
7. Пластичность и разрушение 
8. Основы математического моделирования процессов ОМД 
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2. Основы теории процессов обработки металлов давлением 

1. Теория продольной прокатки на гладкой бочке 
2. Теория прокатки в калибрах 
3. Радиально-сдвиговая и поперечная прокатка 
4. Теория процессов прокатки бесшовных труб 
5. Теория процессов производства сварных труб 
6. Теория волочения 
7. Теория прессования 
8. Теория ковки 
9. Теория штамповки 
10. Особенности построения математических моделей процессов ОМД 
 

3. Технологии производства продукции методами обработки давлением. 
1. Технология прокатного производства 
2. Технология производства бесшовных труб 
3. Технология производства сварных труб 
4. Технология волочильного производства 
5. Технология прессования 
6. Технология ковки 
7. Технология объемной штамповки 
8. Технология листовой штамповки и формовки 
9. Специальные технологии производства продукции 
10. Основы ресурсо- и энергосбережения в технологических процессах 

ОМД 
11. Экологические аспекты в технологических процессах. 

 
Примечание:  
При проведении вступительного экзамена, помимо вопросов, указанных 
выше, комиссия задает поступающему вопросы, относящиеся к будущей 
теме его кандидатской диссертации, чтобы выяснить его 
компетентность в научной проблеме, намеченной к решению. Качество 
ответов именно на эти вопросы является решающими для оценки за 
вступительный экзамен 
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